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DEUTSCHES PATENTAMT 




1. Zustellungsanachrltt: 



ElntragungsverfOgung 



i 



Horr{en) 
Frau 
Frfiuleln 
Firma 



^Aktenzeichen 

Bitte 

Anmelder und 
AWanzelchen bei 
alien Elngeben und 
Zahlungen an 3 e ben I 



(interne Nummef} 



4<^ 



0 ti u ») 



•4 Anmelder 
lhr Zelcfian 



2. Blbdographtahe Daten: 



7302 70iJ0363 
AT 31.10.70- 
Bez: Bohrkouf, 
700000 

5c95SClD7 

Aria: Mctoren- vr.c Turbinen-tnion Fried- 
richshafen Cmbli, 7950 IriedPictshafenj- 



Nachtrfigltche Xnderungen 



(T. Z. — 0 Fllmlodikarton) 

Modell(e): Q ja r "' n 



G6130 

8.69 



7040363Trnr 



Roflen-Nummer und 
flalag; 



I! 



21 



fii'dot DvrfeHa4Witamf 

• • • • • 

_Bitte beochten: Zutreffendw ankreuzcn; stork urororioeio felder freilbuenl ' ' 



An da 

DeuHche Potontamt 



on: Friedrichshafen 

Datum: 28 . Okt Pi)QC 19.70 .. 

Eig.Zekhen. 7Q09a - ESl/GriZsch 



FOr den in den Anlogen beschrtebencn _ 
dovon) wird die Bnfroflung in die Rdje 



/ 

■J 



(Vw u.Zwflom*. bw Froutti ouch G*C*frftnom» : 
Po*if oa. bw ovilondiKhM Ovt ouch Stoat 



(Norm, Amcfcnft mil PwtWtfioW. grf. audi 



ZutHflunetomchHfr 

(Nomt, Amdtr * mil PoitWiaSI. gc/. audi 
PotftoJt) 



snitoid (Arbeihgeroi oder GebrouaSsgegerctond oderTeil 
" G<bfouch«TKiitw beontroa t. 



M0T0REN- UMD TURBINEN-UNI 
PR I SDRI CHSHA PEN GMBH 

7QOO Mr** r>Hv^ rthrhn *^vs 

Olgastrafie 75 - Postfach 




8 i 1 1 • fr •iloncn I 

75 



tiacn l ' ' .i i .v i 

MMEMM 



DieAnmeldungtsteine fl ") Aimehrfdmg ous der 

» I Gebrauehsmuitar-AnmJ 

FOr die Ainschetdung wird ols Anmeldetog der 



Gebrouchsmuster-Anmeldung AktZ - 



..beanspmcht 



Die! 



ftuat und 9*xw. ttdinndM BwWng d« 
Gagmstona, ouf cWo tidi d» bfindung Uw+rt. 
ubwiinstimmind mil domTitil aV Badifwbung; 



InAnipruch genommen wird die 
Auflanckprioritat der Voranmeldung 

(ReihenblQ* oW Angabwt wie 1, 
KoitoNon 1 onbauzMi) 

AutsttJIungspriofTtdt 

(Reifonfolg* der Angobtn writ 3» 



I 



Bohrkopf 



Anmddetag, land und Aktenzeichen: 

I.Schaustellungstog, omrL Bezeichnung u.Ort der Ausstellung 
mit Erfiffnungstag: 



Die Gtbuhr for die Gebrauchsmurferanmeldung in Hohe von 30,- DM 



X tst entrichtet. Q wird entridrtet.*) 



Es wird beantragt, ouf die Douer von . 
auszusefeen. 



Monatfen) (max. 6 Momrte abAnnwidetog) die Bntrogung und BekonrrfmaoSung 



Anlogwc {Die ongtkreuzten UntcHogen sind beigsfugl) 

1. Bn weiteres Stuck dieses Antrogs 

2. Ene Beschreibung 

3. En Stuck mit— J Schutzon$prucn{en) 

4. Ein SatzAktenzeichnungen mit_J Blott 

oder zwei gteiche Modelle 

5. BneVertretervollp^ocrrf . 




5-A1 



D 

KB 

n 

Al 

10 

13 
A2 

12 
A3 



&tte freilossen 



c/ 



Von diesem Antrog und alien UnteHogen 
wurden Abschrifren zurudcbehalten. 

IREN- UND TURBINEN-UNI ON FRI SDR I CHSHA PEN GMBH 
in Generalv ollmaoht Nr. 60/68 - 



0 3 6 3 i*3nEZ^7>E£& 



i ggf. Fu nwnaHitpoQ 



a, 
o 
o 

UJ 

-j 

CO 



CO 
UJ 
CD 



10 



■MOTORErl- Itiu TURHINBh-UKJOK 

FRIEDR I CH3K/. FEW GMBH m j£ 

Friedrichshafen O 

o 

UJ 
-J 
CD 



3 o h r k c p f 

< 

Die Neuerung bezie/it sich auf einen Bohrkopf fur dss Tiefbohr- ^ 
/erf ahren nach a .m £ jeK^orprinzip zum Aufbohren von vorgegos - ^ 
senen ocier anderweitig vorgearbeiteten Bohrungen. C/3 

rfit Ejekt vrbohren ist ein Tief bohrverf ahren bezeichnet, bei 0D 
dern mittels eines dpulmediums innerhalb des Werkzeuges infol- 
ge Ejektorwirkung ein Unterdruck an den dchneiden des Bohr- 
kopf es zum Absaugen der anfallenden dpSne erzeugt wird. Der 
Bohrkopf, der in L&ngsrichtung von zwei Kanalen zur Spaneab- 
saugung durchdrungen wird, ist an einera Bohrgestange befes- 
tigt, das aus zwei konzentrischen Rohren besteht. In dem Ring- 
spalt zwischen Aufien- und Innenrohr wird das 3piilraedium zuge- 
fUhrt, in dusenartigen Schiitzen ur.p*lenkt, um dann im Innen- 
rohr, in das die beiden opankanale des Bohrkopf es munden, un- 
ter Mitnahme der durch den Unterdruck angesaugten Spane zurtick- 
15 zuflieflen. 

BohrkBpfe fUr das Ejektorbohrverf ahren sind durch die Span- und 
SpUlkanale kompliziert und aufwendig herzustellen. 

Damit nicht bei abgeniitzten Schneiden der ganze Bohrkopf un- 
brauchbar wird, ist der Bohrkopf mit an sich bekaiinten auswech- 
20 selbaren 6'chneiden, sogenannten Wendeschneidplatten, bestUckt 
worden. 

Es war Aufgabe der Neuerung, mindestens eine Schneidplatte in ra- 
dialer Richtung einstellbar zu machen, urn beim Auswechseln der 
Schneidplatte den genauen d'chneiddurchmesser einstellen zu k8n- 
25 nen. Erschwert war diese Aufgabe infolge der beengten Platzver- 
haltnisse durch die opankanale im Bohrkopf, besonders bei Bohr- 
kopf en rait kleinen Durchmessern. 

GelSst wurde diese Aufgabe dadurch, dafi eine der beiden aus- 
we^hiielbai'en d-.;hneiuen, die Fertigschneide, rnit ihrer inneren 
30 b'L-hmalseite an einer Keilfla.he eines dtiftes anliegt, der sich 
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in einer Queroohrung ' uea Lohr-kopr .-a zwij.-hen zwei 3o;.iau-..r,.i;'- 
ten berindet und duivn Qiejtt ,.,.i*l ve.-n .hlob- una raatuuilbar 
1st. Duron Ver-ciUeoen dieses Jtirtea ku:i 8 . die Ferti.j., ...neiue 
in radialer Hichtung eii.gesteiit v.eruen. 

Die Vorteile uieser Ncuerung uina ucr fringe Piutzoeuar;- der 
Verstellmechunik, der die- .urwenaui* far Bonrkopf.. fur v^rnalt- 
nisniaflig kieinc Durohi.-.e-jer ,<-siattet, aowie die ei.-.f^he und 
durch Vorw«iau.m uiiiiger uorn.-«iie prei«;;erte Kon-tpuktion. 
Bin Ausfuni-ungsbeiopi*! ist in dor Zei-^ung uargestellt una 
im folgenden niiiier beschriebe:i. 

Es zeigen: Fig. 1 Langss. ;t nitt tined Bohrkopfes rnit Bohrge- 

stange. 

Fig. 2 H uers ;hnitt einej Bohrkopfes irn dchneiuen- 
berei.-ii nacr, der Linie 2-2. 

Der Bohrkopr 1. mlt den auswechselbaren Wendeschneidplatten 12 
13 und den beiden festen FUhrungsleisten U ist an dern Bohrge-' 
stange, bestenenu aus uem Auflenrohr 17 und aem Innenrohr 18° be- 
festigt. 

Bin JpUli-eaium, das in dem Kingspalt 20 unter Druck zuflieBt, 
wird in der. diisenartigen dehlitz 19 umgelenkt, wobei infolge' 
EJektorwirkung ein Unterdru.k im Raum 2& entsteht. Dadurch wird 
an den dchneiden 12, 13 ein Jog wirksam, der die anfallenden 
dpane durch die beiden dpankanale 15, 16, die den Bohrkopf 11 
in Langsrichtung durchdringen und in das Innenrohr 18 munden 
aogesaugt. Durch kieine Bohrur.jen 29 wird eine geringe Menge' 
des dpulmediuns zur dchmierung und KUhlung der Schneiden 12, 13 
vom Hauptstrom abgezweigt, urn dann ebenfalls durch die dpanka- 
nale 15, 1 6 in das Innenrohr 18 abgesaugt zu werden. 
Fur das Einstellen des genauen Schneiddurchmessers d beirn Aus- 
wechseln der Wendes.hneidplatten 12, 13 ist die Fertigschneide 
\j in radialer Richtung verstellbar. 

Mlt ihrer inneren dchmalseite 25 liegt die Fertigschneide 13 
an der Keilflache 21 des Zi lindrischen dtiftes 24 an, der sioh 
zwischen den beiden Gewindestif ten 22, 23 in der Querbohrung 26 
aes Bohrkopfes 11 befindet. Nach LSsen der dchneidplattenbefes- 
tigung 27 wird durch Herausdrehen aes Gewindestif tes 23 und Hin- 
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einarehen des Gewindestiftes 22 der zylindrisohe Jtift 24 a,:iai 
vers hoben, dabei gleitet die innere cJchmalseite 25 der Ferlig- 
schneide 13 an der Keilflache 21 auf, womit eine VergrHBerung 
des Schneiddurchmessers d erfolgt. Der zylindrische otift 2'* 
wird anschlieflend durch Hineinschrauben und Verspannen des Ge- 
windestiftes 23 in der eirigestellten Lage fi^icrt. Kauh i'estl«- 
gen der Schneidplattenbef estigung 27 ist der Bohrkopf 11 v.ieder 
einsatzbereit. 

Die Verkleinerung des Schneiddurchmessers d erfolgt auf ahnliche 
Weise. Durch Vertauschen der BetStigungsrichtung der Gewindestii'- 
te 22, 23 wird der zylindrische dtift 24 in entgegengesetzter 
Richtung verschoben. Nach AndrUcken der Fertigs.;hneide 13 an die 
Keilflache 21 wird die Lage des zylindrischen dtiftes '<ih durjh 
Hineinschrauben und Verspannen des Gewindestiftes 22 in der eiri- 
gestellten Lage fixiert und die Jchneidplattenbefestigung 27 
kann wieder angezogen werden, womit der iiinstelivorgang beenuet 
ist. 
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cichutzanspruch 



Bohrkopf fur das Tiefoohrverfahren nach dem Zjektorprinzip zum 
Aufbohren von vorgegossenen oder anderweitig vorgearbeiteten 
Xanalen, dadurch gekennzeichnet, daB eine der beiden auswech- 
selbaren Schneiden (12; 1}), die Pertigsehneide (13), nit ihrer 
5 inneren dchmalseite (25) an einer Keilflache (21) eines dtiftes 
(24) anliegt, der sich in einer Querbohrung (26) des Bohrkopf es 
(11) zwischen zwei Gewindestiften (22; 23) befindet und durch 
diese axial verschiebbar und feststellbar ist, wobei durch das 
Verschieben dieses Stiftes (24) die Pertigsehneide (13) in ra- 
10 dialer Richtung eingestellt werden kann. 
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FIG. 2 
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